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Branchestandard for oliefyrede traditionelle- og kondenserende kedelanlaeg

Ved det regelmassige eftersyn skal fabrikantens anvisninger felges, der som oftest foreskriver regelmaessige
arlige eftersyn, og falgende regelsat er derfor generelt. Malinger og indreguleringer ber sa vidt muligt
foretages med belastning pa anlegget, for at fa et retvisende resultat.

Graenseveerdier
Oliefyrsservicebranchen har udarbejdet nedenstaende grensevardier som gaeldende for acceptable
driftsbetingelser:

Sodtallet hgjst 1
Rggtabet hgjst 10
Kedlen bgr ikke veere &ldre end fra 1978

Safremt én eller flere af disse greensevardier overskrides, betegnes kedelanlaegget som ineffektivt. Dette
noteres i servicerapporten, og der bar ske en vejledning af kedelejeren.

Ineffektive kedler registreres hos servicevirksomheden for at kunne faglge op over for kedelejeren med
relevant information om gkonomiske, miljg- og sikkerhedsmaessige forhold ved udskiftning til et nyt
energianleg.

CO indhold max 500 ppm

Hvis graensevardien overskrides, skal der gagres noget ved forbreendingen i n&ermeste fremtid, da der er risiko
for, at CO-indholdet hurtigt kan stige.

Der skal tages aktion med det samme, hvis CO-indholdet er over 1.000 ppm.

Braenderen
Et regelmassigt eftersyn foretages typisk en gang arligt og omfatter fglgende 10 punkter:
1. Rensning af braenderens luftveje, hvilket betinger en adskillelse af braenderen
Rensning og justering af teendelektroder samt kontrol af tilhgrende kabler
Udskiftning af forfilter pa sugeledningen
Kontrol/udskiftning af pumpefilter
Kontrol/ udskiftning af oliedyse
Kontrol og evt. justering af oliepumpens forstgvningstryk
Funktionskontrol af driftstermostat og flammesikring
Funktionskontrol af evt. aftreekssikring/luftvagt
Visuel kontrol af ledninger, oliergr og flexslanger
- eventuelle anbefalinger noteres pa servicerapporten
. Afsluttende indregulering og justering af oliebraenderen, herunder maling af fglgende:
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Sodtal
Luftoverskud (O,),
Kulilte (CO)
Rgggastemperatur
Ragtab
Skorstenstraek



Maleresultaterne skal noteres pa meerkatet sammen med falgende oplysninger:

Servicevirksomhedens telefonnummer og adresse

Teknikerens nummer.

Afkrydsning af om kedlen er renset.

Der opszattes et maerkat pa alle anleeg, som skorstensfejeren kan falge op pa, eller i tilfelde af

manglende/foraeldet meerkat kan tilbyde energimaling udfert ved den lovpligtige skorstensfejning.

Indregulering efter ”kippunkt”

Ved indregulering kan man finde det punkt hvor CO-indholdet i rgggassen stiger til 200-300 ppm og sodtal
eventuelt bliver over 1, ndr der lukkes ned pa luftreguleringsspjeldet. Dette er braeenderens “kippunkt”.
Luftmangden bgr derfra gges med op til 3 % O, for at sikre tilstraeekkelig margen til endringer i treekforhold
og tilsmudsning, afhaengigt af breenderens konstruktion og driftsforholdene. Hvis kedelanlaegget har
balanceret aftraek skal fabrikantens anvisninger falges

Skorsten og aftraek

Aftraeekkets teethed ved balancerede aftreek kan kontrolleres ved at male iltindholdet i forbraendingsluften
(O,), som sa skal vaere det samme som ude i fri luft, eller evt. male CO indholdet i forbreendingsluften, som
skal vaere 0 ppm.

Hvis der findes sodbelaegning i aftreekket, kontaktes den lokale skorstensfejermester.

Ved eftersyn bgr man vaere opmarksom pa risikoen for redebyggeri i skorstenen. Pa traditionelle skorstene
anbefaler Bygningsreglementet montering af allikerist.

Kedlen

Ved manglende vandtryk pa anlaegget informeres kunden.

Pa kondenserende kedler skal der udferes kontrol pa kedlens vandlas. Er der snavs eller urenheder i
vandlasen skal den renses. Der skal vaere vand/veeske i vandlasen.

Traditionelle oliekedler skal typisk renses mindst en gang om aret.

Ved kondenserende kedler er det en vurderingssag om kedlen skal renses men en tommelfingerregel er, at
safremt rggtemperaturen er mere end 20-25 ° C hgjere end returvandstemperaturen fra varmeanleaegget,
indikerer det muligvis behov for kedelrensning, dog skal fabrikantens anvisninger altid falges.

Veer altid opmarksom pa, at pakningerne er intakte.

Uddannelsen
Det er en betingelse at oliefyrsteknikeren har gennemfart og bestaet falgende kurser:

Oliefyrsteknik < 100 KW kursus nr. 45908 og ved arbejde pa sterre oliefyr > 100 kW kursus nr. 45911

Kalibrering af maleudstyr
Det er et krav, at reggasmaleudstyr kalibreres en gang arligt pa et akkreditereret laboratorium, alternativt hos
maleudstyrsfabrikanten.

Kvalitetskontrol
Oliefyrsservicebranchen gennemfgrer kvalitetskontrol overfor medlemmernes servicearbejde ved stikpraver,

der udfares efter felles retningslinjer.



